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(S) Obermesser fur ein Kreismesserpaar zum Langsschneiden von Materialbahnen, tnsbesondere Papier- oder 
Kartonbahnen 

@) Zum Langsschneiden von Materialbahnen sind Kreismes- 
-serpaare-bekannt— deren-Obermesser-aus-einem-scheiben 



formigen Grundkorper (1 ) besteht, der eine mit der Schneid- 
seite (2) einen spitzen Winkel (Keitwinkei a) bildende 
Ruckseite (3) aufweist. die zur Schneidkante (5) die zusatzli- 
che zu einer Druckflache (6) abgewinkett isx, wobei die 
Schneidkante (5) .aus einenn harten, abriebfesten Material 
gefertigt ist. 

Nach -der Erfindung betragt der Keilwtnkel a zwischen 30'' 
und 45^, der Druckwtnkel zwischen der Drucfcfiache (6) lind 
der senkrechten zur Schneidseite (3) zwischen 3** und IS**, 
und an der Schneidseite (3) ist tm Bereich der Schneidkante 
(5) durch Beschichten eine Schicht (Schneidschicht 7) aus 
einem abriebfesten, harten Material aufgetragen. Die 
Schneidschicht (7) hat eine Oicke zwischen 0,1 mm und 1 
mm, bevorzugt zwischen 0,2 mm und 0,5 mm und ihre Hohe 
in radialer Richtung betragt mindestens 10 mm, bevorzugt 
mehr als 15 mm. 
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Die Erfindung betrifft ein Obermesser fOr ein Kreis- 
messerpaar zum Langsschneiden von Materialbahnen, 
insbesondere Papier- oder Kartonbahnen, gemaB dem 
Oberbegrif f des Patentanspruchs 1 . 

Bekannterweise werden zum Langsschneiden von 
Materialbahnen in Verarbeitungsmaschinen, z. B. Wik- 
kelmaschinen oder Querschneidemaschinen, Kreismes- 
serpaare eingesetzt die die Bahnen durch sogenanntes 
Scher-Schneiden in Langsrichtung aufteilen. Die Kreis- 
messerpaare bestehen aus einem scheibenfdrmigen 
Obermesser und einem topfformigen Untermesser, das 
leilweise von den Bahnen umschlungen ist, wobei die 
Schneidkanten beider Messer beim Schneiden sich ge- 
genseitig beruhren und so einem erhohten VerschleiB 
unterliegen. Um die Standzeiten der Kreismesserpaare 
zu erhohen, ist aus der EP-02 97 399 Bl ein Kreismes- 
serpaar mit einem gattungsgemSBen Obermesser be- 
kannt, dessen Schneidkante aus einem abriebfesten und 
harten Material besteht. Die Ruckenseite des Obermes- 
sers bildet mit der Schneidseite einen spitzen Winkel, 
zusatzlich befindet sich am Scheitel eine schmaie, zylin- 
drische Flache. die von der Messerkante in axiale Rich- 
tung verlauft. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Ober- 
messer fur ein Kreismesserpaar zu schaffen, das ver- 
schleiBfest unempfindlich gegen stoBartige mechani- 
sche Beanspruchungen und kostengiinstig zu fertigen ist 
und mit hoher Qualitat schneidei. 

Diese Aufgabe wird mit den Merkmalen des Patent- 
anspruchs 1 gel5st. 

Die Unteranspruche enthahen bevorzugte, da beson- 
ders vorteilhafte Ausfiihrungen der Erfindung. 

Die Zeichnung dient zur Erlauterung der Erfindung 35 
anhand eines vereinfacht dargestellten Ausfuhrungsbei- 
spiels. 

Fig. 1 zeigt einen Querschnitt durch ein Obermesser 
nach der Erfindung. 

Fig. 2 zeigt in vergroBerter Darstellung den Bereich 
der Schneidkante. 

Das Obermesser weist einen scheibenformigen 
Grundkorper 1 mit einer zentralen Bohrung 2 auf, mit 
der es uber ein auf einem Zapfen befestigtes Lager ge- 
_schoben und an diesem befestigt wi rd. Der Grundkor- 
per 1 ist aus Stahl Aluminium oder Kunststoff gefertigt 
und weist einen Durchmesser von ca. 200 mm und eine 
Dicke von ca. 4 mm auf. Radial auBen ist der Grundkdr- 
per 1 auf seiner der Schneidseite 3 kegelstumpfformig 
abgeschragt, wobei die schrag zur Drehachse verlaufen- 50 
de Ruckenseite 4 mit der Schneidseite 3 einen Keilwin- 
kel a zwischen 30° und 45° bildet. Die Schneidkante 5 
wird einerseits von der Schneidseite 3 und andererseits 
von einer Druckflache 6 gebildet, die stumpfwinklig ab- 
geschragt zur Ruckenseite 4 verlauft. Es entsteht so ein 55 
Druckwinkel P zwischen der Druckflache 6 und der 
senkrechten zur Schneidseite 3» der zwischen 3° und 15° 
betragt Die Lange a der Druckflache 6 in axialer Rich- 
tung betragt zwischen 0^ mm und 1 mm. 

Im Bereich der Schneidkante 5 ist auf der Schneidsei- eo 
te 3 eine Schicht (Schneidschicht 7) aus einem abriebfe- 
sten, harten Material aufgetragen, deren Dicke b zwi- 
schen 0,1 mm und 1 mm, bevorzugt zwischen 0J2 mm 
und 0,5 mm, betragt. Die radial gemessene Hohe c der 
Schneidschicht 7 betragt mindestens 10 mm, bevorzugt 65 
mehr als 15 mm, damit das Obermesser bei einem Ver- 
schleiB nachgeschliff en werden kann. 

Die Schneidschicht besteht aus einem harten, ver- 
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schleiBfesten Material, insbesondere metallischen Hart- 
stoffen wie Karbid, Nitrid oder Borid (z. B. Wolframkar- 
bid-Kobalt) oder Keramiken (z. B. Chromoxyd CR2O3). 
Sie wird mittels Beschichtungsverfahren, z. B. durch 
Hochgeschwindigkeits-Flammspritzen, Detonationsbe- 
schichtung oder Plasmabeschichtung, aufgetragen und 
anschlieBend fein geschliffen oder gelappt, damit eine 
feinste Oberflache erzielt wird. wodurch die Standzeit 
vergroflert und das Ausbrechen an den Schneidkanten 
verhindert wird. 

Patentanspruche 

1. Obermesser fur ein Kreismesserpaar zum Langs- 
schneiden von Materialbahnen, insbesondere Pa- 
pier- Oder Kartonbahnen mit einem scheibenformi- 
gen Grundkorper (1), der eine mit der Schneidseite 
(3) einen spitzen Winke! (Keilwinkel ct) bildende 
Ruckenseite (3) aufweist, die zur Schneidkante (5) 
hin zusatzlich zu einer Druckflache (6) abgewinkelt 
ist, und mit einer Schneidkante (5) aus einem har- 
ten, abriebfesten Material, dadurch gekennzeich- 
net, daS der Keilwinkel a zwischen 30** und 45°, der 
Druckwinkel P zwischen der Druckflache (6) und 
der Senkrechten zur Schneidseite (3) zwischen 3"* 
und IS** betragt, und daB an der Schneidseite (3) im 
Bereich der Schneidkante (5) durch Beschichten ei- 
ne Schicht (Schneidschicht 7) aus einem abriebfe- 
sten, harten Material aufgetragen ist, die eine Dicke 
zwischen 0,1 mm und 1 mm, bevorzugt zwischen 
0,2 mm und 0,5 mm aufweist, und deren HOhe in 
radialer Richtung mindestens 10 mm, bevorzugt 
mehr als 15 mm, betragt 

2. Obermesser nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Lange der Druckflache (6) in 
axialer Richtung zwischen 0,2 mm und 1 mm be- 
tragt 

3. Obermesser nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Schneidschicht (7) nach 
dem Auf tragen fein geschliffen oder gelappt wurde. 
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